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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa
CPB 5000 HP

1. Informacje ogélne
1.1 Instrukcje ogoéine

W ponizszych punktach podano szczegétowe informacje dotyczgce prasy manometrycznej CPB 5000
HP oraz jej prawidtowej obstugi.

W razie potrzeby uzyskania dalszych informacji, lub braku szczegétowego opisu danego problemu w
niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowa¢ sie z firmg WIKA:

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Alexander Wiegand Strasse

D-63911 Klingenberg

Tel: +49-(0)9372/132-473

Faks: +49-(0)9372/132-8767

E-mail: calibration@wika.de

O ile nie uzgodniono inaczej, prasa manometryczna zostata skalibrowana zgodnie z obowigzujgcymi
miedzynarodowymi przepisami, a podczas jej obstugi mozna odnosi¢ sie bezposrednio do norm kra-

jowych.

Gwarancja udzielana jest na okres 24 miesiecy, zgodnie z ogélnymi warunkami dostaw ZVEI.
Gwarancja traci waznos¢ w przypadku nieprawidtowego stosowania urzgdzenia, nieprzestrzegania
instrukcji obstugi lub préby otwarcia urzgdzenia, wymontowania czesci montazowych lub przewodéw
rurowych. Jednoczesnie podkreslamy, ze tres¢ niniejszej instrukcji obstugi nie jest czescig wczesniej-
szych ani istniejgcych uméw, ubezpieczenia, ani nie ustanawia stosunku prawnego i nie wprowadza
zadnych zmian do powyzszych. Wszystkie zobowigzania firmy WIKA Alexander Wiegand SE & Co.
KG zostaty opisane w odnosnej umowie sprzedazy oraz w ogélnych warunkach dziatalnosci WIKA
Alexander Wiegand SE & Co. KG.

WIKA jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG.

Nazwy firm lub produktéw wymienionych w niniejszej instrukcji sg zarejestrowanymi znakami towaro-
wymi odpowiednich producentow.

Urzadzenia opisane w niniejszym dokumencie, w tym ich wyglad, wymiary i materiaty, z ktérych zosta-
ty wyprodukowane, zostaty stworzone zgodnie z najnowoczesniejszymi technologiami. Zastrzegamy
sobie prawo do wprowadzania zmian lub wymiany materiatéw bez zobowigzania do natychmiastowe-
go informowania o tym fakcie.

Powielanie niniejszej instrukcji w catosci lub w czesci jest zabronione.

© 2010 Copyright WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa
CPB 5000 HP

1.2 Instrukcje bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania wysokocisnieniowej prasy manometrycznej CPB 5000 HP
nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ z ponizszymi instrukcjami obstugi. Prawidlowa praca urzadzenia
i jego niezawodnos¢ moga by¢é zagwarantowane wytacznie, jesli podczas obstugi przestrzega-
ne sg instrukcje bezpieczenstwa przedstawione w niniejszym dokumencie.

1. System moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby odpowiednio przeszkolone i do tego upo-
waznione, ktére zapoznaly sie z instrukcjg i beda jej przestrzegad.

2. Prawidtowa praca i niezawodno$¢ urzgdzenia mogg by¢ zagwarantowane wytgcznie, jesli sg
spetnione warunki opisane w punkcie "Ustawienia urzadzenia”.

3. Urzadzenie CPB 5000 HP nalezy zawsze obstugiwac z nalezytg ostroznoscig wymagang w przy-
padku przyrzaddw precyzyjnych (chroni¢ przed wilgociag, uderzeniami i ekstremalnymi temperatu-
rami). Z urzgdzeniem, uktadem ttokowo-cylindrowym oraz zestawem ciezarkéw nalezy postepo-
wac ostroznie (nie rzucaé, uderzac itp.) oraz chroni¢ przed zanieczyszczeniem. W zadnym wy-
padku nie wolno stosowac¢ sity wobec podzespotéw CPB 5000 HP.

4. Jezeli urzadzenie przenoszone jest z zimnego otoczenia do cieptego, przed wtgczeniem nalezy
upewni¢ sie, ze temperatura urzadzenia jest zgodna z temperaturg otoczenia.

5. Jezeli sprzet zostat uszkodzony lub jego obstuga nie jest juz bezpieczna, nalezy wytgczy¢ go z
eksploatacji i oznaczy¢ w sposéb gwarantujgcy, ze nie zostanie ponownie uzyty.

Bezpieczenstwo operatora moze by¢ zagrozone, jezeli:
B Urzadzenie jest uszkodzone w widoczny sposob
B Urzadzenie nie pracuje zgodnie ze specyfikacjg
B Urzadzenie byto przechowywane w nieodpowiednich warunkach przez dtugi okres czasu.

W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy zwrdcié urzadzenie do producenta do naprawy lub kon-
serwagji.

6. Samodzielna modyfikacja lub naprawa urzgdzenia jest zabroniona. Otwarcie przyrzadu lub wy-
montowanie czesci lub przewodow rurowych negatywnie wptywa na prawidtowg prace oraz nie-
zawodno$¢ i moze stwarzaé zagrozenie dla operatora. W celu wykonania jakichkolwiek napraw
lub prac konserwacyjnych nalezy zwréci¢ urzadzenie producentowi.

7. Dozwolone jest wykorzystanie wytgcznie oryginalnych uszczelnieh.

8. Zabrania sie obstugi urzadzenia niezgodnej z niniejszymi instrukcjami oraz specyfikacjami.
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa
CPB 5000 HP

2. Opis produktu
2.1 Ogolne informacje o produkcie

B Zastosowanie

Prasy manometryczne sg najdoktadniejszymi przyrzgdami do kalibracji elektronicznych lub mecha-
nicznych przyrzadéw pomiarowych. Bezposredni pomiar cisnienia (iloraz sity i powierzchni) oraz wyko-
rzystanie wysokiej jakosci materiatéw zapewniajg bardzo niewielkg niepewnos¢ pomiaréw oraz nieby-
watg dtugoterminowg stabilnosé (5 lat).

Ze wzgledu na powyzsze, prasy manometryczne juz od wielu lat sg wykorzystywane w laboratoriach
kalibracyjnych w przemysle, instytucjach krajowych, oraz laboratoriach badawczych. Dzieki zintegro-
wanemu wytwarzaniu cisnienia oraz czysto mechanicznej metodzie pomiaru prasa CPB 5000 jest
doskonale dostosowana do eksploatacji w siedzibie klienta, jak réwniez do serwisowania i konserwa-
cji.

B Uktad tltokowo-cylindrowy

Dostepne sg uktady ttokowo-cylindrowe dla zakreséw cisnienia 2500 baréw, 4000 baréw i 5000 baréw
oraz odpowiednio 40000 psi, 60000 psi i 70000 psi. Doktadnos¢ odczytu wynosi 0,025 % (lub opcjo-
nalnie 0,02 %).

B Dziatanie
Aby stworzy¢ poszczegodlne punkty testowe, system cylindréw i ttokéw jest wywazony obcigzeniami
ciezarkami, ktore sg rowniez kalibrowane i specjalnie zaadaptowane do odpowiedniej aplikacji.

Najpierw cisnienie jest ustawiane z wykorzystaniem wbudowanej pompy cisnienia. W celu precyzyjnej
kalibracji cisnienia mozliwa jest regulacja objetosci za pomocg precyzyjnego trzpienia obrotowego.
Zastosowana masa jest proporcjonalna do wymaganego cisnienia. Do ustawienia masy stosowane sg
optymalnie wyskalowane ciezarki. W momencie, gdy system pomiarowy osigga rownowage, wystepu-
je zrownowazenie sit pomiedzy cisnieniem a ciezarkami tarczy.

Wysokiej jakosci uktad zapewnia stabilnos$¢ cisnienia przez kilkanascie minut, tak ze kalibracja testo-
wanego urzgdzenia moze by¢ wykonana bez przeszkod.
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa

CPB 5000 HP

2.2 Podstawowa zasada dziatania prasy manometrycznej

Zasada dziatania oparta jest na fizycznej definicji cisnienia, okreslajgcej cisnienie jako iloraz sity i po-
wierzchni.

Sita
Powierzchnia

Cid$nienie =

Podstawowg czescig prasy manometrycznej jest precyzyjnie wykonany uktad ttokowo-cylindrowy o
doktadnie wymierzonej powierzchni przekroju poprzecznego.

Ttok obcigzany jest skalibrowanymi ciezarkami, w celu obcigzenia cisnieniem ukfadu.

Kazda tarcza mocujgca zestawu ciezarkow jest oznaczona masg znamionowg, powodujgcg w syste-
mie cisnienie o okreslonej wartosci (zaktadajgc standardowe warunki referencyjne). Kazdy ciezarek
ma numer, a w certyfikacie kalibracji okre$lona jest masa kazdego ciezarka wraz z wytwarzang warto-
$cig cisnienia. Wybor ciezarkéw zalezy od wybranej wartosci cisnienia.

Nastepnie zintegrowana pompa trzpieniowa zwigksza cisnienie do momentu, gdy ciezarki zaczng sie
unosi¢ na powierzchni cieczy.

2.3 Czynniki wplywajace na eksploatacje

Kalibracja manometru ttokowego odbywa sie zgodnie ze standardowymi warunkami referencyjnymi
przed wystaniem przyrzadu z fabryki (w zaleznosci od specyfikacji podanych przez klienta).

Jezeli wystepujg istotne réznice miedzy warunkami eksploataciji a podanymi warunkami referencyjny-
mi, nalezy dokonaé¢ odpowiedniej korekty.

Ponizej przedstawiono najwazniejsze czynniki wptywajgce na eksploatacje, ktére nalezy uwzglednié.

Niniejsze korekty mozna przeprowadzi¢ automatycznie, uzywajgc jednostki kalibracyjnej
l CPU 5000 (patrz akcesoria punkt 8)!

2.3.1 Lokalne wahania sity ciezkosci

Lokalna sita cigzenia podlega znacznym wahaniom na skutek zréznicowania geograficznego.
Warto$¢ sity moze sie rézni¢ w zaleznosci od lokalizacji na Ziemi nawet o 0,5%. Sita przyciggania ma
bezposredni wptyw na pomiar, dlatego bardzo wazne jest uwzglednienie jej wartosci.

Regulacje ciezarkdw mozna wykona¢ nawet podczas produkcji tak, aby dopasowaé ich mase do loka-
lizacji, w ktérej bedg uzytkowane. Inng mozliwosciag, szczegadlnie jesli urzadzenie bedzie wykorzysty-
wane w wielu lokalizacjach, jest przeprowadzenie kalibracji zgodnie ze standardowg sitg cigzenia.
~otandardowa sita cigzenia - g = 9,80665 m/s®".

Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ korekte kazdego pomiaru zgodnie z ponizszym wzorem:

g — Miejsce zastosowania

Cisnienie rzeczywiste = Warto$¢ nominalna - —_—
Standardowa sita cigzenia — g

Przykiad:
Lokalna sita ciezkosci ustawiona podczas produkcji: 9,806650 m/s’
Lokalna sita ciezkosci w miejscu eksploatacji: 9,811053 m/s’
Cisnienie znamionowe: 100 bar

9,81105

Cisnienie rzeczywiste: p = Ppominaine —2242¢— = 100 bar —— = 100,0449 bar
Istandardowe 9,80665

Bez korekty wszystkie pomiary bedg przesuniete o 0,05 %.
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa
CPB 5000 HP

2.3.2 Temperatura (uktad ttokowo-cylindrowy)

Powierzchnia przekroju poprzecznego ukfadu ttokowo-cylindrowego zalezy od temperatury.
Dziatanie temperatury zalezy od uzytego materiatu i jest okreslane przez wspétczynnik temperaturowy
(TK).

W razie wystepowania odchylen od standardowych warunkéw referencyjnych (zazwyczaj 20°C), nale-
zy zastosowac nastepujgcy wzoér do korekciji:

1
(1 + (tzast - treferencyjna) ) TK)

CiSnienie rzeczywiste = Warto$¢ nominalna -

Przyktad:

Temperatura referencyjna: 20°C
Temperatura podczas eksploatacji: 23°C
Wspétczynnik temperatury TK: 0,0022%

1
(1+(23-20)-2,275)

Ci$nienie rzeczywiste = 100 bar - = 99,99340 bar

Bez korekty niedoktadnosé wszystkich pomiaréw bedzie wynosita 0,007 %.

2.3.3 Warunki otoczenia

Wptyw warunkow otoczenia
B cisnienia powietrza

B temperatury pokojowej
B wilgotnosci wzglednej

zawsze nalezy bra¢ pod uwage, jesli wymagany jest najwyzszy poziom doktadnosci pomiaru.
Wahania warunkéw otoczenia wptywajg na gestosé powietrza,

ktére oddziatuje na cisnienie poprzez zmiane wyporu hydrostatycznego ciezarkéw:

Ciezar wtaSciwy powietrza
Ciezar wtaSciwy

Masa = Masa znamionowa - (1 —

Ciezar wtasciwy powietrza zwykle wynosi 1,2 kg/m2

Ciezar wtasciwy ciezarkéw (stal niemagnetyczna) wynosi 7900 kg/m2

Wahania o wartosci 5% wilgotnosci wzglednej powodujg dodatkowg niepewnos$¢ pomiaru wynoszaca
ok. 0,001%.
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa
CPB 5000 HP

2.3.4 Wptyw cisnienia na powierzchnie przekroju poprzecznego

W warunkach wyzszego cisnienia efektywna powierzchnia przekroju poprzecznego zmienia sie w
wyniku obcigzenia cisnieniem.

Stosunek przekroju poprzecznego do cisnienia jest linearny w zakresie wstepnego przyblizenia. Jest
on okres$lany przez wspétczynnik rozszerzenia spowodowanego przez odksztatcenie cisnieniowe (A).

Cis$nienie znamionowe

CiSnienie rzeczywiste = — -
1 4+ A- CiSnienie znamionowe

Przyktad:
Punkt pomiarowy: 1000 bar
System ze wspétczynnikiem odksztatcania: 10 -7 1/bar:

1000
14+1-10"7-1000

CiSnienie rzeczywiste = bar = 999,90 bar

Bez korekty niedoktadnos¢ wszystkich pomiaréow bedzie wynosita 0,01 %.
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa

CPB 5000 HP

2.4 Rozmieszczenie elementéw regulujgcych

B Widok z géry

Przytacze uktadu __O

ttokowo-
cylindrowego

Poziom

wody

Pompa cisnienia
poczatkowego

Pompa trzpie-

Przykrecony korek

(o]
Q

spustowy zbiornika

@ Przytacze proby testo-
wej

Zawor odcinajacy wysoko-
cisnieniowy (HP)

Zawor odcinajacy niskoci-

$nieniowy (LP)

niowa

B Widok z przodu

B Widok z tytu

Podstawa obrotowa

Interfejs CPU 5000
(wytacznie w zestawie z CPU

TN
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Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa

CPB 5000 HP

3. Rozruch i obstuga

3.1 Przygotowanie

3.1.1 Ustawianie urzadzenia

Ustawi¢ prase na twardym podtozu. Jezeli urzgdzenie nie jest ustawione na twardym podfozu lub
jest narazone na drgania, moze miec¢ to niekorzystny wptyw na wynik pomiaréw. Nalezy tego uni-
kac.

Gdy nie ma uktadu sterowania temperatury, urzadzenia nie nalezy umieszcza¢ w poblizu elemen-
tu grzewczego ani okna. Ograniczy to, w miare mozliwosci, przeciagi oraz przeptyw cieptego po-
wietrza.

Nalezy uzy¢ poziomicy wodnej do wyréwnania urzadzenia. Na tym etapie mozna wstepnie wyre-
gulowac urzadzenie bez uktadu ttokowo-cylindrowego. Ustawi¢ urzgdzenie w pozycji poziomej za
pomocg elementu obrotowego.

Konieczne moze by¢ uzupetnienie ptynu w zbiorniku z medium (do 250 ml). W tym celu nalezy
odkreci¢ srube mocujgcag z symbolem napetniania olejem na gérze podstawy. Do napetniania sto-
sowac specjalny olej (1 | w dostawie lub dostepny jako akcesoria). Uktad przed poczatkowym na-
petnieniem lub po catkowitej wymianie oleju, nalezy odpowietrzy¢. W tym celu nalezy postepowaé
zgodnie ze wskazéwkami w punkcie 5.3.3.

Przed uzytkowaniem modelu hydraulicznego nalezy usung¢ ochronng folie z przykreconego kor-
ka spustowego zbiornika oleju (ostaniajgcg otwor wentylacyjny podczas transportu).

Umiesci¢ uchwyt gwiazdowy z pokrettami na pompie trzpieniowej.
W momencie rozpoczecia zapisu wartosci pomiarowych zalecane jest catkowite odkrecenie pom-

py trzpieniowej (obracajgc w lewo), aby zapewni¢ odpowiednig pojemnos¢ do pomiaréw. Podczas
wykonywania tych czynnosci zawory wylotowe wysokiego i niskiego cisnienia muszg by¢ otwarte.

Instrukcja obstugi firmy WIKA prasy manometrycznej, wysokocisnieniowej wersja 2.3 1"



Prasa manometryczna, wysokocisnieniowa
CPB 5000 HP

3.1.2 Montaz uktadu ttokowo-cylindrowego

Przed usunieciem zaslepki ochronnej z komory ttoka nalezy sprawdzié¢, czy uktad
jest rozhermetyzowany (pompa trzpieniowa przekrecona do oporu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a zawory wylotowe wysokiego i niskie-
go cisnienia otwarte).

Wskazoéwka: Zaslepka chroni komore ttoka przed wyciekiem oleju oraz przed
whniknieciem zanieczyszczen. W zadnym wypadku nie moze sie znalez¢ pod ci-
Snieniem.

B Usung¢ zabezpieczenie transportowe; zachowa¢ do transportu w przysztosci (np. w celu rekali-
bracji; patrz punkt 3.4)

B Przed zamontowaniem uktadu ttokowo-cylindrowego nalezy odpowietrzy¢ uktad rur. W tym celu
nalezy przepompowac olej ze zbiornika do uktadu, obstugujgc pompe cisnienia poczatkowego z
duzg ostroznoscia.

Cisnienie zwiekszane, az poziom oleju dojdzie do uszczelki stozka wewnatrz otwartego osprzetu
ttoka oraz przestang by¢ widoczne pecherzyki powietrza.

Podczas tej czynnosci zawor wylotowy niskiego cisnienia (LP) musi by¢ zamkniety, zawér wylo-
towy wysokiego cisnienia (HP) otwarty, a zaslepka by¢é zamontowana w przytgczu proby testowej.

B Uktad ttokowo-cylindryczny jest wktadany pionowo do gwintu komory ttoka i mocno dokrecony
kluczem ptaskim z SW 46.

B Dodatkowe elementy uszczelniajgce sg zbedne. Uszczelnienie zapewnia uszczelka stozkowa
wykonana z metalu.

B W celu doktadnego ustawienia urzadzenia, poziomice wodng mozna przenies¢ z plyty podstawy
na gorng czes¢ zamocowanego uktadu ttokowo-cylindrowego. Zapewni to najdoktadniejsze do-
pasowanie do wzorca uktadu ttokowo-cylindrowego.

Tu umiesci¢ poziomice
wodna.
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3.1.3 Podtaczenie préby testowej

Przed usunieciem zaslepki ochronnej z komory proby testowej nalezy upewnié
sie, ze uklad jest rozhermetyzowany (pompa trzpieniowa przekrecona do oporu w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara oraz zawory wylotowe wyso-
kiego i niskiego cisnienia otwarte).

Wskazowka: Zaslepka chroni komore préby testowej przed wyciekiem oleju oraz
przed wniknieciem zanieczyszczen. W zadnym wypadku nie moze sie znalezé
pod cisnieniem.

B Przytgcze proby testowej ma nakretke radetkowang z gwintem G % typu zenskiego, do ktérej
mozna dokreci¢ rézne ztgczki gwintowane. Standardowy zestaw zawiera nastepujgce 3 rodzaje
ztgczek gwintowanych:

B M16x 1,5 meska
m  M20x 1,5 meska
B 9/16-18UNF, meska

Zitgczka gwintowana G 'z zenhska, z uszczelkg O-ring dostepna jako opcja. Maksy-
malne ci$nienie dozwolone przy uzyciu ztgczki wynosi 1600 bardw.

B Najpierw nalezy zamontowa¢ wtasciwg ztgczke na prébie testowe;.

B Przed zamontowaniem préby testowej nalezy odpowietrzyé orurowanie. W tym celu nalezy prze-
pompowac olej ze zbiornika do ukfadu, obstugujac pompe cisnienia poczatkowego z duzg ostroz-
noscia.

Cisnienie jest zwiekszane, az poziom oleju dojdzie do uszczelki stozkowej wewnatrz otwartego
osprzetu ttoka oraz przestang by¢ widoczne pecherzyki powietrza.

Podczas tej czynnosci zawdr wylotowy niskiego cisnienia (LP) musi by¢é zamkniety, zawdr wylo-
towy wysokiego cisnienia (HP) otwarty oraz zamocowany uktad ttokowo-cylindrowy.

B Nastepnie nalezy podtgczy¢ probe testowg, z zamontowang ztgczkg gwintowang, do nakretki
radetkowanej przytgcza proby testowej prasy manometrycznej. Dzieki swobodnie obracajgcej sie
nakretce radetkowanej mozna regulowac potozenie proby testowej. Nalezy mocno dokreci¢ na-
kretke radetkowang i ztgczke gwintowang ptaskim kluczem po osiggnieciu pozgdanego potoze-
nia. Do nakretki radetkowane;j i ztgczki uzywac klucza SW 36.

Ztgczka gwintowana ____ | 36

Nakretka
radetkowana

o

B Dodatkowe elementy uszczelniajgce sg zbedne. Uszczelnienie zapewnia uszczelka stozkowa
wykonana z metalu.
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3.1.4 Odpowietrzanie ukiadu

Po zamocowaniu uktadu ttokowo-cylindrowego i préby testowej, w uktadzie moze pozostaé powietrze.
Przed rozpoczeciem kalibracji uktad moze zosta¢ odpowietrzony w nastepujacy sposob:

B Ukiad tlokowo-cylindrowy i proba testowa muszg byé zamocowane, a caty zestaw ciezarkow
umieszczony na uktadzie ttokowo-cylindrowym.

Zamkng¢ zawdr odcinajgcy niskoci$nieniowy (LP)

Otworzy¢ zawor odcinajgcy wysokocisnieniowy (HP)

Stosujgc pompe cisnienia poczgtkowego wytworzy¢ cisnienie o wartosci w przyblizeniu 50 baréw

Zamkngc¢ zawor odcinajgcy wysokocisnieniowy (HP)

Zwiekszaé cisnienie pompg trzpieniowg do wartosci bezposrednie ponizej warto$ci koncowej
zakresu wartosci uktadu ttokowo-cylidrowego lub proby testowej (decyduje mniejszy zakres ci-
$nienia).

Wazne: Uktad ttokowo-cylindrowy podczas tej czynnosci musi pozostawaé w
dolnej pozyciji, tzn. przed osiggnieciem jeszcze rownowagi.

B Otworzy¢ zawor wylotowy wysokiego cisnienia; zatrzymane powietrze przedostanie sie do zbior-
nika
B Otworzy¢ zawér wylotowy niskiego cisnienia

Moze by¢ konieczne kilkukrotne powtérzenie opisanej procedury w celu usuniecia catego zatrzymane-
go powietrza.

Otworzenie zaworu wysokiego cisnienia bez pierwszego obrotu pompy trzpieniowej w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w celu rozhermetyzowania) jest dozwolone tylko przy przepro-
wadzaniu opisanej procedury odpowietrzania, gdyz wéwczas ttok znajduje sie w dolnej pozyciji.

Po wytworzeniu cisnienia poczatkowego, zawsze musi by¢ zamkniety zawér wy-
sokiego cisnienia przed zwiekszaniem cisnienia pompa trzpieniowa. Wewnetrzny
nadmiarowy zawor bezpieczenstwa (ustawiony na okoto 100 baréw) dodatkowo
chroni obieg niskiego cisnienia przed ewentualnymi btedami uzytkownika.

Urzagdzenie jest gotowe do pracy.
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3.2 Dziatanie

3.2.1 Ciezarki

B Ulozy¢ ciezarki na obudowie dzwonowej jeden na drugim, w zaleznosci od wymaganej wartosci

cisnienia.

B Zwykle najlepiej zaczaé od najciezszych ciezarkéw, gdyz przy takim utozeniu $rodek ciezkosci

znajduje sie w najnizszym punkcie.

B Kazdy element jest oznaczony kolejng liczbg. W certyfikacie kalibracji do kazdej liczby przypisany
jest wynik cisnienia z podanymi warunkami odniesienia.

Przyktadowa tabela z certyfikatu kalibracji przestawiona jest na stronie 2:

Druckwerte der Gewichtsstiicke / Wartosci ci$nienia ciezarkow

Bezeichnung des Nr. wahre Masse Druckwert
Gewichtsstlickes Nr warto$c flr System
typ ciezarka rzeczywista warto$¢ ciSnienia
w kg uktadu
w barach
Kolben / ttok 1207 0,51001 24,9972
Masse / ciezarek 1 0,10231 5,0143
Masse / ciezarek 2 4,09305 200,6150
Masse / cigzarek 3 4,09305 200,6150
Masse / ciezarek 4 4 09305 6150
Masse / cigzarek 5 4,09305 200,6150
Masse / ciezarek , 5 200,6150
Masse / ciezarek 7 4,09305 200,6150
Masse / ciezarek 8 4,09305 200,6150
Masse / ciezarek 9 4,09305 200,6150
Masse / ciezarek 10 2,04650 100,3065
Masse / cigzarek 1 2,04650 100,3065
Masse / cigzarek 12 2,04650 100,3065
Masse / ciezarek 13 2,04650 100,3065
Masse / ciezarek 14 2,04650 100,3065
Masse / ciezarek 15 2,04650 100,3065
Masse / cigzarek 16 2,04650 100,3065
Masse / cigzarek 17 2,04650 100,3065
Masse / ciezarek 18 2,04650 100,3065
Masse / ciezarek 19 1,02526 50,2517
Masse / ciezarek 20 0,51163 25,0768
Masse / cigzarek 21 0,51163 25,0768
Masse / cigzarek 22 0,20465 10,0307
Masse / cigzarek 23 0,10232 5,0153
Masse / ciezarek 24 0,05116 2,5077

Przyktad:  ciezarek nr 5 wytwarza cisnienie o wartosci 200,6150 baréw, masa ciezarka

wynosi 4,09305 kg w zatozonych warunkach referencyjnych (temperatura

pomieszczenia 20°C, cisnienie powietrza 1013 mbardw, wilgotnos¢ wzgled-

na 40 %)

B Wytworzone w ten sposob cisnienie odpowiada sumie wartosci masy podstawowej (ttok), obudo-

wy dzwonowej, oraz ciezarkéw pierscieniowych.
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Ciezarki

Uktad ttokowo-cylindrowy
z obudowg dzwonowg

3.2.2 Osigganie wartosci cisnienia (zwiekszanie cisnienia)

& W momencie rozpoczecia zapisu wartosci pomiarowych zalecane jest catkowite odkre-
cenie pompy trzpieniowej (obracajgc w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zega-

l ra), aby zapewni¢ odpowiednig pojemnos¢ do pomiaréw. Podczas wykonywania tych
czynnosci zawory wylotowe wysokiego i niskiego cisnienia muszg by¢ otwarte.

B Uktad nalezy najpierw napetnic¢ olejem, a nastepnie przeprowadzi¢ wstepne sprezanie.

B W tym celu nalezy ustawi¢ zawory w pozycji podstawowej:
B Zawdr odcinajgcy niskiego cisnienia musi by¢ zamkniety
B Zawdr odcinajgcy wysokiego cisnienia musi by¢ otwarty

B Nastepnie uruchomié pompe cisnienia poczgtkowego (kilka skokéw). Cisnienie wzrosnie do mak-
symalnej wartosci okoto 50 baréw (w zaleznosci od pojemnosci podtgczonej préby testowej).

B Zawor odcinajgcy wysokiego cisnienia po wstepnym sprezeniu nalezy zamkngc.

B Nastepnie nalezy zwiekszy¢ cisnienie obracajgc w prawo wbudowang pompe trzpieniowa.

Po wytworzeniu cisnienia poczatkowego nalezy zawsze zamykaé¢ zawoér wysokie-
go cisnienia zanim zwiekszy sie cisnienie przy uzyciu pompy trzpieniowej. We-
wnetrzny nadmiarowy zawor bezpieczenstwa (ustawiony na okoto 100 baréw)
dodatkowo chroni obieg niskiego cisnienia przed ewentualnymi btedami uzyt-
kownika.
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3.2.3 Stabilnos¢ cisnienia
B Kontynuowaé¢ doprowadzanie cisnienia dopdki uktad nie osiggnie réwnowagi.

B Tiok znajduje sie w pozycji ptywaka. W takim przypadku nizsza krawedz obudowy dzwonowej
musi pozosta¢ na poziomie oznaczonym linig na ukfadzie ttokowo-cylindrowym.

Dolny brzeg
obudowy dzwonowej

Linia oznaczajgca
pozycje ptywaka

Tuz przed pozycja ptywaka uktad podnosi sie szybko.
Dlatego tez zalecamy wolne i rGwne obracanie trzpienia zgodnie z ruchem wska-
z6éwek zegara.

B Aby ograniczy¢ wpltyw tarcia nalezy ostroznie unies¢ uktad w kierunku ciezarkéw i obrocic.

Nigdy nie nalezy unosic¢ i obracaé¢ uktadu, jezeli ttok znajduje sie w dolnej lub
gornej pozyciji bloku.

B Tiok, i tym samym réwniez cisnienie prébne, pozostajg stabilne przez kilka minut.

3.2.4 Kolejny poziom cisnienia

B Aby ustawi¢ kolejng najwyzszg wartos¢ cisnienia nalezy powtdrzy¢ czynnosci opisane w punk-
tach od 3.2.1 do 3.2.3.
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3.2.5 Osiaganie wartosci cisnienia (zmniejszanie ci$nienia)

Przekreci¢ pompe trzpieniowg w lewo, aby uwolnié cisnienie z uktadu.
Jezeli wartos¢ cisnienia jest zblizona do nastepnego poziomu testowego, nalezy jg dokfadnie
wyregulowaé kotem obrotowym.

Ostrzezenie:
Tuz przed osiggnieciem réwnowagi tlok jest obnizany bardzo szybko.

Ostrzezenie:
Nie zdejmowacé wszystkich ciezarkoéw z uktadu ttokowo-cylindrowego znajduja-
cego sie pod cisnieniem.

> >

B Po przekreceniu pompy trzpieniowej do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara w uktadzie pozostaje jedynie cisnienie poczgtkowe.
B Teraz mozna otworzy¢ zawor wysokiego cisnienia.

Zawor wysokiego cisnienia nalezy otwiera¢ wylacznie po osiggnieciu przez uktad
cisnienia poczatkowego. W tym celu nalezy przekrecié pompe trzpieniowa do
oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

>

B Aby uwolni¢ cisnienie poczatkowe, nalezy ostroznie otworzyé zawdr niskiego cisnienia.

B Po catkowitym otwarciu zaworu niskiego cisnienia cisnienie poczgtkowe zostanie uwolnione do
zbiornika.

B Uktad jest woéwczas zupetnie rozhermetyzowany.

Nawet przy natychmiastowym catkowitym przechodzeniu od wysokiego cisnienia
do zerowego cisnienia nalezy zacza¢ od przekrecenia pompy trzpieniowej do
oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie otworzy¢
zawor wysokiego cisnienia, potem zawor niskiego cisnienia. Wéwczas cisnienie
poczatkowe zostanie uwolnione do zbiornika. Uklad jest wéwczas zupetnie roz-
hermetyzowany.

>
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3.3 Demontaz

B Po zarejestrowaniu wszystkich punktéw cisnieniowych nalezy rozhermetyzowa¢ ukfad (patrz
punkt 3.2.5).

B Nastepnie mozna odtgczy¢ probe testows.
Nie nalezy odtaczaé proby testowej ani uktadu ttokowo-cylindrowego dopdki
cisnienie z prasy manometrycznej nie zostanie uwolnione catkowicie.

B Teraz mozna odkreci¢ pokretta uchwytu gwiazdowego od pompy trzpieniowe;j.

3.4 Transport
Aby uktad ttokowo-cylindrowy nie ulegt uszkodzeniu podczas transportu (np. w
celu rekalibracji) nalezy zamocowacé zabezpieczenie transportowe (patrz rysunki
1-5).

Urzadzenie nalezy przewozi¢ wylacznie na palecie!

B Zabezpieczenie transportowe skifada sie z 2 plastikowych zaslepek i 1 metalowego uchwytu
(patrz rysunek 1)

B Wiozy¢ obie zaslepki w przeciwlegte otwory (patrz rysunek 2)

B Sprawdzi¢ prawidtowos¢ ustawienia zaslepek (patrz rysunek 3)

B Ostroznie spig¢ zaslepki metalowym zaciskiem (patrz rysunek 4) Tak wyglada uktad zabezpie-

czony do transportu (patrz rysunek 5)

rysunek 2

rysunek 3

rysunek 4 rysunek 5
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4. Wykrywanie i usuwanie usterek

Jesli nie mozna usungé usterki, uktad musi zosta¢ natychmiast odtaczony i nale-
zy poinformowa¢ o tym producenta.

Naprawy moga byé dokonywane jedynie przez producenta. Niedozwolone sg
wszelkie ingerencje czy zmiany w urzadzeniu.

W przypadku wystgpienia usterek w wyniku uszkodzenia wyposazenia hydraulicznego operatorzy
muszg natychmiast poinformowaé swojego przetozonego oraz wezwac¢ wykwalifikowanych i autoryzo-

wanych technikéw serwisu.

Tabela: Opis usterek i Srodkéw zaradczych

Typ usterki

Srodki zaradcze

I. Nie mozna wytworzy¢ cisnienia poczgtkowego

B Zamkngé w sposob poprawny zawor niskie-
go cisnienia

B Uwaga: Nie dokreca¢ zaworu odcinajgcego
mocniej niz jest to mozliwe recznie. W prze-
ciwnym wypadku mozna uszkodzi¢ gniazdo
zaworu.

II. Nie mozna wytworzyé wysokiego cisnienia
przy uzyciu pompy trzpieniowej

B Zamkngé zawor wysokiego cisnienia w spo-
séb poprawny

B Uwaga: Jesli zawér wysokiego cisnienia jest
otwarty, bgdZz zamkniety niepoprawnie, za-
wor chronigey przed przepetnieniem nie be-
dzie dziatat az do osiggniecia cisnienia o
wartosci okoto 100 baréw. Wowczas olej
przeptynie z powrotem do zbiornika. W
zwigzku z tym nie mozna wytworzy¢ cisnie-
nia wiekszego niz 100 baréw.

[ll. Nie mozna wytworzy¢ cisnienia / wyciek oleju
w komorze uktadu ttokowo-cylindrowego lub
przytgczu proby testowej

B Dokreci¢ uktad ttokowo-cylindrowy do gwintu
komory (patrz punkt 3.1.2)

B Dokreci¢ probe testowg ztgczkg i nakretka
radetkowang (patrz punkt 3.1.3)

B W razie zuzycia lub uszkodzenia uszczelki
stozkowej postepowaé zgodnie z wytyczny-
mi w punkcie 5.2.

IV. Nie mozna wytworzy¢ cisnienia lub nie mozna
osiggng¢ zakresu

B Po zamocowaniu uktadu ttokowo-
cylindrowego i préby testowej w ukfadzie
moze pozostac powietrze.

B Uwaga: Przed rozpoczeciem kalibracji uktad
powinien by¢ odpowietrzony. W tym celu na-
lezy postepowaé zgodnie ze wskazéwkami
w punkcie 3.1.4.

B Nastepnie nalezy ponownie wytworzy¢ ci-
Snienie.
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V. Wolne obnizanie ttoka w stanie réwnowagi

Wyciek w uktadzie, patrz usterka lIl.

Po Zamocowaniu ukfadu ttokowo-
cylindrowego i proby testowej w uktadzie
moze pozostac powietrze.

Nastepnie nalezy ponownie wytworzy¢ ci-
Snienie.

VI. Ttok nie obraca sie lub nie reaguje dos¢ szyb-

ko.

Uwaga: Jesli ttok nie obraca sie swobodnie
lub "skrzypi" pod zadnym pozorem nie prze-
kreca¢ go na site. Moze to spowodowaé
trwate uszkodzenie, ktére bedzie miato po-
wazny wptyw na wiasciwosci pomiarowe.
Rekalibracja uktadu ttokowo-cylindrowego
moze by¢ wykonywana jedynie przez wy-
kwalifikowanego specjaliste (patrz punkt
5.1.1)

Dalsze informacje dotyczgce pomocy mozna uzyskaé w dziale technologii kalibracji firmy WIKA.
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5. Konserwacja

5.1 Czyszczenie

5.1.1 Uktad ttokowo-cylindrowy

Konstrukcja uktadu umozliwia jego stabilne dziatanie pomimo oddziatywania znaczgcych sit.

Ukfad ma funkcje automatycznego czyszczenia oraz po kazdej kalibracji jest sprawdzany. W przypad-
ku pogorszenia charakterystyki dziatania, np. w wyniku zanieczyszczenia olejem (co przektada sie na

zmniejszenie czutosci przyrzadu lub krétki okres swobodnego obrotu), nalezy skontaktowacé sie z firmg
WIKA.

Demontaz, czyszczenie i naprawa uktadu ttokowo-cylindrowego z obudowa moze
byé wykonywane jedynie przez wykwalifikowanego specjaliste.

5.1.2 Zestaw ciezarkéw

B Ciezarki nalezy obstugiwaé w rekawiczkach.

B Jesli pomimo zachowania srodkéw ostroznosci na ciezarkach znajdg sie odciski palcéw lub inne
zanieczyszczenia, nalezy je usungc¢ alkoholem (spirytusem).

5.2 Czesci zuzywajace sie

Uszczelnienia w komorze ttoka i przytgczu préby testowej sg catkowicie metalowe (uszczelnienie stoz-

kowe). Poszczegdlne czesci sg wykonane z materiatdw odpornych na zuzycie. Jesli na powierzchni

uszczelnienia pojawig sie slady zuzycia lub uszkodzen, nalezy je wymieni¢. W takim przypadku nalezy
skontaktowac sie z producentem.
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5.3 Wymiana oleju hydraulicznego

Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ w przypadku widocznego zanieczyszczenia.

5.3.1 Usuwanie oleju hydraulicznego

Odkreci¢ srube mocujgcyg (z symbolem napetniania olejem) znajdujgca sie na gorze podstawy.
Spusci¢ olej ze zbiornika stosujgc odpowiednig dysze.

Mate ilosci pozostatosci oleju mozna takze odprowadzi¢ z otworéw komory ttoka i przytgcza proby
testowej po odkreceniu uktadu ttokowo-cylindrowego i préby testowej. W tym celu po otworzeniu
zaworow wysokiego i niskiego cisnienia nalezy powoli przekreci¢ pompe trzpieniowg w kierunku
wskazowek zegara.

Nieznaczna ilos¢ oleju moze pozosta¢ w orurowaniu.

P W przypadku znacznego zabrudzenia oleju hydraulicznego zalecane jest catkowite
oczyszczenie orurowania oraz wszystkich poszczegdélnych czesci podstawy, ktére mogg
l mie¢ kontakt z mediami, po jej uprzednim demontazu. Czynnosci te mogg by¢ wykony-

wane wytgcznie przez producenta.

Zuzyty olej nalezy usunaé¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami.

5.3.2 Napetnianie olejem hydraulicznym

Otworzy¢ zawor odcinajgcy wysokocisnieniowy (HP)

Otworzy¢ zawdr wylotowy niskiego cisnienia

Obrdci¢ pompe trzpieniowg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do momentu jej zatrzymania.
Odkreci¢ srube mocujgcyg (z symbolem napetniania olejem) znajdujgca sie na gorze podstawy.
WiIac¢ specjalny olej (1 | w dostawie lub dostepny jako akcesoria) przez otwér w zbiorniku do wy-
sokosci gwintu otworu (okoto 250 ml). Nalezy zawsze sprawdzaé poziom napetnienia.

Obrdci¢ pompe trzpieniowg w lewo az do jej zatrzymania. Medium napetniajgce zasysane jest ze
zbiornika do ukfadu.

Zamknga¢ zbiornik $rubg mocujgca

5.3.3 Odpowietrzanie ukladu (wytacznie po catkowitym napetnieniu)

Po wstepnym napetnieniu lub po catkowitej wymianie oleju w uktadzie moze pozostaé powietrze. Na-
lezy odpowietrzy¢ uktad stosujgc w nastepujacy sposob:

Otworzy¢ zawor odcinajgcy wysokocisnieniowy (HP)

Otworzy¢ zawor wylotowy niskiego cisnienia

Otworzy¢ ukfad ttokowo-cylindrowy oraz przytgcza préby testowej

Obrdéci¢ pompe trzpieniowg w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara az do jej zatrzy-
mania.

Ostroznie obstugiwa¢ pompe cisnienia poczgtkowego, obserwujgc w tym samym czasie napet-
nianie medium uktadu ttokowo-cylindrowego oraz przytgczy préby testowej. Na tym etapie powie-
trze ucieka na zewngtrz w postaci pecherzykéw. Kontynuowa¢ do momentu znikniecia pecherzy-
kow.

Olej wyptywajgcy sie z otwartego uktadu ttokowo-cylindrowego oraz przytagczy préby testowej
nalezy spusci¢, na przyktad dysza.
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5.4 Rekalibracja
Zalecany odstep pomiedzy kolejnymi kalibracjami wynosi 5 lat,

zgodnie z zaleceniami niemieckiego laboratorium kalibracyjnego ( German Calibration Service - DKD),
z zastrzezeniem, ze ukifad i ciezarki sg wtasciwie obstugiwane.

Jezeli ukiad jest czesto stosowany zalecamy skrécenie odstepu miedzy kolejnymi procesami kalibraciji
do okoto trzech lat.

Natychmiast nalezy przeprowadzi¢ konserwacje i rekalibracje prasy manometrycznej w przypadku:

B pogorszenia parametrow pracy (czasu swobodnej rotacji, predkosci zanurzania, czutosci)
B uszkodzenia lub korozji ciezarkow

Aby uktad ttokowo-cylindrowy nie ulegt uszkodzeniu podczas transportu (np. w
celu rekalibracji) nalezy zatozy¢ zabezpieczenie transportowe (patrz rozdziat 3.4).

Zeby przeprowadzié¢ rekalibracje, lub w przypadku pytan dotyczgcych optymalnego cyklu kalibracji
nalezy zwrdcic sie do DKD:

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
DKD-Kalibrierlaboratorium
Alexander-Wiegand-Strasse

63911 Klingenberg/Niemcy

Telefon: (+49) 93 72 /132 — 473

Faks: (+49) 93 72 /132 - 8767
E-mail: calibration@wika.de
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6. Specyfikacja

Zakres pomiarowy bar" | 25...2500 25 ...4 000 25 ...5000
Wymagane ciezarki kg 50 80 100
Najmniejszy krok bar? | 2,5 2,5 2,5
Nominalna powierzchnia przekroju cm? 0,02 0,02 0,02
tloka
Zakres pomiarowy bar V' | 350 ... 40 000 350 ... 60 000 350 ... 70 000
Wymagane ciezarki kg 55 83 97
Najmniejszy krok bar? | 50 50 50
Nominalna powierzchnia przekroju cm? 0,02 0,02 0,02
tloka
Dokfadnosé ¥ 0,025 % odczytu, opcjonalnie 0,02 % ¥
Medium transmisyjne cisnienia do 4,000 bar/60,000 psi: ptyn hydrauliczny na bazie oleju mine-
ralnego (1 litr, dostarczony z dostawg)
5 000 bar/70 000 psi: Olej sebacynianowy (0,5 litra, dostarczo-
ny z dostawag)
Zbiornik oleju cm? 250
Przytgcze proby testowej ustawienie préby testowej mozna regulowadé, zestaw standar-
dowy zawiera 3 gwintowane ztgczki M16 x 1,5/ M20 x 1,51
9/16-18UNF, inne dostepne jako akcesoria
Materiat
B Ttok stal hartowana
m Cylinder weglik wolframu
B Zestaw cigzarkow stal nierdzewna 1.4305 i aluminium, niemagnetyczne
B Orurowanie podstawy przyrzgdu stal nierdzewna 1.4404, 6 x 2 mm,
B Temperatura robocza °C 18 ... 28
Masa
B Podstawa przyrzadu, wysokie kg 32,5
cisnienie
B Uktad tlokowo-cylindrowy kg 2,7 /5,0 (z walizkg)
B Podstawowy zestaw ciezarkow kg 34,0 (z walizka)
BAR czes¢ 1
B Podstawowy zestaw cigzarkow kg 27,5 (z walizka)
BAR czes¢ 2
B Dodatkowy zestaw ciezarkow kg 33,5 (z walizka)
BAR (dla 4 000 baréw i 5 000 ba-
réw)
B Dodatkowy zestaw cigzarkow kg 23,5 (z walizka)
BAR czesé 2 (tylko dla 5 000 ba-
réw)
Masa
B Zestaw ciezarkow PSI czes¢ 1 kg 51,0 (z walizkg)
B Zestaw cigzarkéw PSI czes¢ 2 kg 15,0 (z walizka)
B Dodatkowy zestaw ciezarkow PSI | kg 31,8 (z walizkg)
(dla 60 000 psi i 70 000 psi)
B Dodatkowy zestaw ciezarkéw PSI | kg 17,8 (z walizka)
czesé 2 (tylko dla 70 000 psi)
Wymiary
B Podstawa przyrzadu mm 60 (szer.) x 445 (gteb.) x 265 (wys.), szczegdlty podano na
rysunku technicznym
B Walizka na podstawowy zestaw mm 400 (szer.) x 310 (gteb.) x 310 (wys.)
ciezarkow czesc¢ 1
B Walizka na podstawowy zestaw mm 215 (szer.) x 310 (gteb.) x 310 (wys.)
ciezarkow czesé 2
B Walizka do dodatkowych cigezar- mm 215 (szer.) x 310 (gteb.) x 310 (wys.)
kéw
B Walizka na uktad ttokowo- mm 370 (szer.) x 150 (gteb.) x 150 (wys.)
cylindrowy
Zgodnos¢ CE
B Dyrektywa dot. urzgdzen cisnie- 97/23/EG (Modut A)
niowych
Kalibracja Certyfikat kalibracji fabrycznej / opcjonalnie: Certyfikat kalibracji

DKD/DAKKS

1) Teoretyczna warto$¢ poczatkowa; odpowiada wartosci cisnienia wytworzonego przez ttok (przy jego wtasnej masie). Do
optymalizacji charakterystyki roboczej powinno by¢ zatadowanych wiecej ciezarkow.
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2) Najnizsza warto$¢ zmiany ci$nienia zostaje osiggnieta przy standardowym zestawie ciezarkéw. Zestaw doktadnych ciezar-

kow jest dostepny takze dla nizszych wartosci.

3) Doktadno$¢ w odniesieniu do warto$ci pomiarowej od 10% zakresu pomiarowego. W dolnej przestrzeni w odniesieniu do

10% tego obszaru nalezy uwzgledni¢ btad staty.

4) Niepewno$¢ pomiaru zaktada warunki referencyjne (temperatura pomieszczenia 20°C, ci$nienie powietrza 1013 mbar,
wilgotno$¢ wzgledna 40 %). Przy pracy bez jednostki kalibracyjnej moga by¢ konieczne korekty.

Wymiary

& u ¢

Zakres dostawy

B Podstawa urzadzenia z pokrywg przeciw-
pytowa

B Pompa ci$nienia poczatkowego

B Pompa trzpieniowa do wytwarzania ci-
Snienia/precyzyjnej regulacji

B Przytgcze ukfadu ttokowo-cylindrowego

B Przytgcze proby testowej, 3 gwintowane
zlgczki M16x 1,5 / M20 x 1,5 and 9/16-18
UNF

B Ukiad ttokowo-cylindrowy z obudowg
dzwonowg

B Podstawowy zestaw ciezarkédw w dwoéch
walizkach

B Dodatkowy zestaw ciezarkdw w jednej
walizce (dla 4 000 bar lub 60 000 psi), lub
w dwoéch walizkach (dla 5 000 bar lub 70
000 psi)

26

161.5

B Zestaw ciezarkéw produkowany jest z
uwzglednieniem standardowej sity ciezko-
$ci (9,80665 m/s?)

B Plyn roboczy 1,0 litr (do 4 000 baréw/
60,000 psi)

B Plyn roboczy 0,5 litra (do 5 000 baréw/
70,000 psi)

B Klucze ptaskie 36 i 46

B |Instrukcje obstugi w jez. niemieckim i an-
gielskim.

B Certyfikat kalibracji fabrycznej

Opcje

B Uklady z dokiadnoscia zwiekszong do
0,02 %

B Zestaw ciezarkéw wyprodukowany dla
lokalnej sity ciezkosci

B Certyfikat kalibracji DKD/DAKkS
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7. Tabele ciezarkéw

W ponizszych tabelach przedstawiono liczbe ciezarkow wedtug zakresu pomiarowego w zestawie
ciezarkow wraz z ich masg nominalng oraz wynikowym cisnieniem nominalnym.

Jezeli urzgdzenie nie bedzie obstugiwane w warunkach referencyjnych (temperatura otoczenia 20°C,
ci$nienie powietrza 1013 bardw, wilgotno$¢ wzgledna 40%), nalezy uwzglednié korekty zgodnie z
punktem 2.3.

Zakres pomiarowy

25...2500 bar 25...4000 bar 25...5000 bar

[bary]
(] (]
23 2z .g s
o 3 =] =]
€ E € E EE
v O ‘w o ‘w o
o £ © E © E
0 9 09 09
2 £vo 2 £vo 2 £vo
5 S92 § cS25 § £o2%5
E E¢s E E2s E ELC
K 0G ® K 08 @ k) 08 @
w cCT O w CT O w CT O
bary bary bary
Tiok z obudowg 1 25 1 25 1 25
Ciezarki 5 kg - - 6 250 10 250
Ciezarki 4 kg 8 200 8 200 8 200
Ciezarki 2 kg 9 100 9 100 9 100
Ciezarki 1 kg 1 50 1 50 1 50
Ciezarki 0,5 kg 2 25 2 25 2 25
Ciezarki 0,2 kg 1 10 1 10 1 10
Ciezarki 0,1 kg 1 5 1 5 1 5
Ciezarki 0,05 kg 1 2,5 1 2,5 1 2,5

Zakres pomiarowy 350...60000 psi ...70000
[psil i i
- ) 5 ) 5
@ @ @
55 55 55
® 3 ® 3 °® 5
295 295 295
2 £%8 2 =98 2 =£9¢
c [ =] [ T C© c T C©
@ £ 820 @ £ 820 @ 820
E €%z E ETz E ET3
K c.2 K c.2 K c.2
w cc 2 w cc 2 w cc 2
i psi
Ttok z obudowg 1 350 1 350 1 350
Ciezarki 7 kg 2 5000 6 5000 8 5000
Ciezarki 3,5 kg 8 2500 8 2500 8 2500
Ciezarki 1,4 kg 8 1000 8 1000 8 1000
Ciezarki 1 kg 1 750 1 750 1 750
Ciezarki 0,7 kg 2 500 2 500 2 500
Ciezarki 0,35 kg 1 250 1 250 1 250
Ciezarki 0,14 kg 1 100 1 100 1 100
Ciezarki 0,07 kg 1 50 1 50 1 50
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8. Akcesoria

Jednostka kalibracyjna typu CPU 5000

Kompaktowe narzedzie do stosowania z prasg manometryczna. — :
Jednostka kalibracyjna CPU 5000 oblicza wymagane obcigzenie ciezar- -

kami dla kazdego kroku cisnienia. Opcjonalnie zawiera wymagane czuj- f:_;’

niki automatycznej korekty warunkéw otoczenia. Dostepne réwniez jako sons &

pakiet do przetwornikéw kalibracyjnych. —UA
Specyfikacja zgodne z kartg katalogowg CT 35.01. -
Dostepne sg ponizsze opcje:

Opis i wlasciwosci Nr zamoéwienia
Jednostka kalibracyjna CPU 5000 uktad podstawowy 7261369
Jednostka kalibracyjna CPU 5000, uktad podstawowy z dodatkiem Metrology-Extension ”, 7322031

Jednostka kalibracyjna CPU 5000, uktad podstawowy z dodatkiem Transmitter-Extension "_ 7432945

Jednostka kalibracyjna CPU 5000, uktad podstawowy z dodatkiem Visualisation-Extension ® | 7433046

Jednostka kalibracyjna CPU 5000, uktad podstawowy zawierajgcy rozszerzenie metrologicz- | 12351199
ne i przetworniki
Jednostka kalibracyjna CPU 5000, ukfad podstawowy zawierajgcy rozszerzenie metrologicz- | 7512329
ne i wizualizaciji
Jednostka kalibracyjna CPU 5000 ukfad podstawowy z zawierajacy rozszerzenie metrolo- 12168025
giczne, wizualizacji i przetworniki

1) zawiera czujniki temperatury tloka (pomiar bezposrednio w uktadzie) i warunkéw otoczenia (temperatura, cisnienie powie-
trza, wilgotnos¢)

2) funkcja miernika uniwersalnego do przetwornikéw analogowych tacznie z zasilaniem elektrycznym DC 24 V

3) czujnik pomiaréw bezdotykowych pozycji i wskazania ptywaka

Akcesoria dodatkowe

Opis i wlasciwosci Nr zamdéwienia
Dopasowane ciezarki (1 mg — 50 g) 7093874
Ztgczka do przytgcza proby testowej G 1/2 typu zenskiego, maks. 1600 bar, materiat - stal 11095912
nierdzewna (1.4571)

Ptyn roboczy do CPB5000 do 4000 barow, 1 | 2099882

Ptyn roboczy do CPB5000 do1000 baréw, 0,5 | 11123150
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Deklaracja zgodnosci

Dokument Nr:
7000801

Niniejszym oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze ponizsze oznakowane produkty

Model:
CPB5000HP

Opis:
Prasa manometryczna Wysokoci$nieniowa

zgodnie z obowigzujaca kartg katalogowa
CT 31.51

wg obowigzujgcych katalogowych kart danych odpowiadajg dyrektywie i zostaty poddane procedurze
oceny zgodnosci

97/23/EG (PED)

Modut A "'wewnetrznej kontroli produkciji’

Uwzgledniono podstawowe wymogi BHP podane w Aneksie | do Dyrektywy.

Za kontrole jakosci odpowiada DQS Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Managementsyste-
men mbH

WIKA Alexander Wiegand GmbH & Co. KG
Klingenberg, 20. lutego 2006
QOddziat firmy PI-PK: Zarzgdzanie jakoscig PI-PK:

Alfred Hafner Klaus Sand



